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(57) La presente demande conceme un ensemble (1) for- 
me a partir d'une piece (2) obtenue de moulage, ladite piece 
comportant une premiere partie (3), et une seconde partie 
(4) articutee sur la premiere, au moyen d'une charniere a ef- 
fet ressort, perrnettant, au moyen d'au moins une bande de 
liaison (21 , 22), I'ouverture et la fermeture assistees de I'en- 
semble autour d'un axe d'articulation fixe (A), ladite premie- 
re partie (3) fonmant au moins un organe (30) apte, apres 
d^moulage, a §tre mis en engagement avec au moins un or- 
gane correspondant (23) forme par la seconde partie (4), de 
maniere a former au moins une zone d'articulation autour 
dudit axe (A). . 
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La ptesente invention a trait £ un ensemble comprenant deux parties articutees 
Tune sur I'autre, au moyen d'une charntere du type a ouverture/fermeture , 
assistee. Un tel ensemble peut notamment etre form6 d'un 6lement de bouchage, 
5 du type comprenant un corps sur lequel est articule une coiffe de fermeture. 
Alternativement, il peut s f agir d'un recipient, du type comprenant un couvercle 
articul6 sur un fond. Un tel recipient peut etre sous forme d'un boitier, de type 
boitier de maquillage, ou d'un pot, ou de toute autre forme de contenant apte d 
etre ferm6 par un couvercle articule. I 

10 

II est connu, notamment pour des Elements de bouchage, de r6aliser de tels 

i 

elements en deux parties articul6es I'une sur I'autre, et, obtenues de moulage en 
une seule ptece, de materiaux tels que des polyethylenes ou des polypropyl^nes. 
Les deux parties sont repliables autour d'un axe principal g6ometrique, et reliees 

15 par des charnferes films et au moins un §l6ment intermediaire dispose entre elles. 
L'element intermediaire est apte £ former ressort pour, aprfes franchissement 
d'une position d'equilibre instable, rappeler la "coiffe" de l'element de bouchage en 
position ferm6e, ou sensiblement ferm6e, respectivement ouverte. Avec une telle 
configuration, I'axe d'articulation est d6fini par la (ou les) charnteres films, | 

20 lesquelles sont sujettes, apr^s de multiples manipulations, & se rompre. 

t 

Une telle structure n'est pas des plus approprtees pour articuler le couvercle d'un 

i 

boitier sur son fond, et ce en particulier pour des raisons de solidite et , 
d'esthetique. II en va de meme pour articuler un couvercle sur un pot, ou autre 
25 recipient du m§me type. 

I 

Le brevet EP-B-699 591 d6crit une structure dans laquelle la fonction ressort est 
assur6e au moyen d'un organe d'un couvercle qui, lors du montage, vient se 
positionner dans un logement correspondant de la base sur laquelle est articule le 
30 couvercle. L'axe d'articulation est d6fini de manfere classique par des charni6res 
films. En outre, avec ce type de conception, n'est assistee que I'ouverture. A la 
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fermeture, I'organe formant ressort exerce une force de rappel opposfee au 
mouvement de fermeture. 

II est connu, notamment du brevet US-A-4 158 902, de pr6voir sur un couvercle, 
5 des pattes formant ressort, aptes £ coopSrer avec des organes de m€me nature, 
portees par une base sur laquelle est articule le couvercle. L'axe d'articulation 
autour duquel pivote ie couvercle est form6 d'une ou plusieurs charnferes film. 

Aussi, est-ce un des objets de la pr6sente invention que de r6aliser un ensemble 
10 de deux parties articulees Tune sur l'autre, et r6solvant en tout ou partie les 
problemes mentionnfes ci-avant en reference aux dispositifs discutes 
pr6c6demment. 

C'est en particulier un objet de la pr6sente invention que de r6aliser un ensemble 
15 articute au moyen d'une charntere a effet ressort, qui soit fiable et economique a 
r6aliser. 

D'autres objets encore apparaitront dans la description detaill6e qui suit. 

20 Selon invention, ces objets sont atteints en r6alisant un ensemble form6 a partir 
d'une ptece obtenue de moulage, ladite ptece comportant une premiere partie, et 
une seconde partie articul6e sur la premiere, au moyen d'une charntere d effet 
ressort, permettant, au moyen d'au moins une bande de liaison, I'ouverture et la 
fermeture assistees de I'ensemble autour d'un axe d'articulation fixe <A), ladite 

25 premiere partie formant au moins un organe apte, apr£s demoulage, & §tre mis en 
engagement avec au moins un organe correspondant form6 par la seconde 
partie, de mantere £ former au moins une zone d'articulation autour dudit axe (A). 

On realise un ensemble articul6, dont a la fois I'ouverture et la fermeture sont 
30 assistees. L'ensemble ainsi r6alis6 offre tous les avantages des structures 
articulees en une seule ptece, notamment en termes de cout de fabrication. En 
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outre, I'axe d'articulation pr£sente en termes de robustesse et d'esthetique, des 
caracteristiques similaires a celles des articulations de type & axe rapporte. 

Avantageusement, en position ferm£e de I'ensemble, la (ou les) bande(s) de 
5 liaison coupe(nt) un plan de fermeture (PF) t sans passer par ledit axe (A), et etant 
apte(s), a I'ouverture et a la fermeture de I'ensemble, a occuper une position 
intermediate, dans laquelle elle(s) coupe(nt) ledit axe (A), en etant soumise £ une 
tension maximale, et, apr£s franchissement de ladite position intermediate, selon 
un mouvement relatif desdites premiere et seconde parties, dans une premiere 
10 direction, d rappeler eiastiquement la seconde partie, en position ferm6e ou 
sensiblement ferm6e, et apres franchissement de ladite position intermediaire, 
dans une direction oppos6e a la premiere, a rappeler eiastiquement la seconde 
partie en position ouverte. 

15 Selon un mode de realisation particulier, Tensemble selon I'invention comprend 
une bande de liaison positionn6e entre deux zones d'articulation d6finissant ledit 
axe (A), et disposes de part et d'autre de la bande de liaison. Selon une 
alternative, I'ensemble selon I'invention comprend deux bandes de liaison 
separ6es par une zone d'articulation definissant ledit axe (A). 

20 

De preference, ledit (ou lesdits) organe(s) forme(s) par la premiere partie est 
(sont) constitue(s) d'un axe, ledit (ou lesdits) organe(s) correspondant(s) forme(s) 
par la seconde partie etant constitufe(s) d'un logement oriente paralieiement audit 
axe, et destine a recevoir ledit axe via une ouverture orientee paralieiement audit 
25 axe, ou vice-versa. 

L'ouverture du (ou des) logement(s) est delimitee par deux bords, et s'etend 
avantageusement sur une portion angulaire telle que, la mise en engagement de 
I'axe correspondant provoque une deformation eiastique desdits bords et un 
30 encliquetage dudit axe dans le logement correspondant. De cette mani&re, sont 
reduits de manfere sensible les risques de d6solidarisation de I'axe par rapport d 
son logement. 
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Ladite ptece petit etre form6e d'un mgme materiau thermoplastique, notamment 
un polyethylene ou un polypropylene. 

5 Alternativement, ladite ptece peut etre r6alis6e notamment par bi-injection, et est 
form6e d'au moins deux materiaux physico-chimiquement compatibles, c'est a dire 
aptes, a T6tat de fusion, a former entre eux des liaisons physico-chimiques. 

A titre d'exemple, ladite ptece est form6e £ partir d'un premier materiau 
10 thermoplastique formant la (ou les) bande(s) de liaison, et d'un second materiau 
thermoplastique formant le reste de la pfece. Ainsi, les bandes de liaison sont 
form6es par un premier mat6riau pr6sentant les caracteristiques d'elasticite 
n6cessaires & leur bon fonctionnement, tandis que le reste de I'ensemble 
pr6sente les caracteristiques, notamment de durete ou de brillance n6cessaires 3 
15 I'esthetique recherch6e. Une telle configuration est particulidrement adaptee dans 
Thypoth6se ou I'ensemble selon I'invention est form6 d'un boitier, notamment de 
maquillage. 

Ainsi, le premier materiau peut etre notamment un elastomere (notamment 
20 thermoplastique, de type SANTOPRENE® ou K RATON®), le second materiau 
pouvant etre notamment un polypropylene ou un polyethylene. 

Selon une premiere forme de r6alisation, I'ensemble selon I'invention forme un 
element de bouchage, ladite premiere partie formant un corps destin6 d etre 
25 monte (notamment par claquage ou vissage) sur un recipient, ledit corps 
delimitant au moins un passage de sortie en communication avec une ouverture 
dudit recipient, ladite seconde partie etant form6e d'une coiffe, apte a obturer de 
manfere amovible ledit passage de sortie. 

30 Selon une seconde forme de realisation, I'ensemble selon I'invention est constitu6 
d'un recipient, ladite premiere partie constituant un r6ceptacle delimitant au moins 
un compartiment apte & contenir un produit, la seconde partie formant un 
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couvercle apte d recouvrir ledit (ou lesdits) compartiment(s). Avantageusement, le 
recipient comprend des moyens aptes £ permettre le verrouillage reversible en 
position ferm6e du couvercle sur le receptacle. 

5 De preference, le recipient est realise sous forme d'un boTtier de forme 
sensiblement plate et dont le fond deiimite au moins un compartiment pour 
recevoir un produit, notamment sous forme solide ou pulv6rulente. Un tel produit 
peut etre notamment un produit de maquillage. 

10 ^invention consiste, mises d part les dispositions expos6es ci-dessus, en un 
certain nombre d'autres dispositions qui seront explicitees ci-apres, £ propos 
d'exemples de realisation non limitatifs, decrits en reference aux figures 
annex6es, parmi lesquelles : 

- la figure 1A repr6sente une vue 6clat6e d'un ensemble selon Pinvention. 
15 constitue d'un boTtier de type boTtier de maquillage; 

- la figure 1B represente une vue de detail de la charniere de ('ensemble 
repr6sente a la figure 1A; et 

- les figures 2A-2C illustrent differentes etapes de la fermeture de I'ensemble 
de la figure 1A, en position montee de la charniere. 

20 

Dans la vue 6clat6e de la figure 1A, I'ensemble selon I'invention se pr6sente sous 
forme d'un boTtier 1 de forme sensiblement plate, tel qu'utilise notamment pour le 
conditionnement de produits de maquillage, tels que des fonds de teints, des 
ombres d paupieres, des blushs, ou autres produits du mfeme type. 

25 

Le boTtier 1 est forme principalement a partir d'une piece 2, obtenue de moulage, 
d'un ou plusieurs materiaux thermoplastiques. La piece 2 comprend une premiere 
partie faisant office de fond 3, et une seconde partie, faisant office de couvercle 4. 
Lors du moulage, le fond 3 et le couvercle 4 sont disposes sensiblement & 180° 
30 Tun par rapport a I'autre. Le fond 3 comporte un premier compartiment 5 apte d 
recevoir un pain de produit cosmetique 6, et un second compartiment 7 apte & 
recevoir un applicateur 8. Le couvercle 4 presente un renfoncement 9, s'etendant 



6 



2791042 



sur une partie substantielle de sa surface, de manfere a recevoir un miroir 10. Un 
fermoir 11 porte par le couvercle 4 est apte & venir en engagement avec un 
organe correspondant 12 porte par le fond 3 de manure d assurer le verrouillage 
reversible du couvercle 4 sur le fond 3. Le fond 3 forme sur son bord oppose a la 
5 charniere un decrochement 13 en forme d'arc de cercle de mantere a faciliter 
I'ouverture du boitier 1 . 

Le couvercle 4 est articuie sur le fond 3 au moyen d'une charniere 20 de type d 
ouverture et a fermeture assistees. Une telle charniere 20, representee de 

10 mantere plus detailiee a la figure 1B, comporte deux bandes de liaison 21, 22, 
elastiquement deformables, et dispos6es sur chacun des bords du boitier, 
chacune des bandes de liaison 21, 22 etant reltee, d'une part au couvercle 4, et 
d'autre part au fond 3. Les bandes de liaison 21, 22 sont, dans la position de 
moulage illustr6e 3 la figure 1A sensiblement dans un plan contenant 6galement 

15 la surface exterieure du couvercle 4 et du fond 3. 

Entre les deux bandes de liaison 21, 22, le couvercle 4 forme, sur son bord 
adjacent au fond 3, un logement cylindrique 23, pr6sentant une ouverture 24 
delimitee par deux bords libres 25, 26 du logement 23, ladite ouverture 24 
20 s'etendant sur toute la largeur du logement 23. Le logement 23 est centre sur le 
bord qui le porte et s'etend sur environ V* de la largeur du couvercle 4. 

Entre les deux bandes de liaison 21, 22, le fond 3 forme, sur son bord adjacent au 
couvercle 4, un axe 30, dont la longueur et la section sont choisies de manidre a 

25 ce que, en position mont6e, illustree a la figure 2A, ledit axe 30 puisse etre mis en 
engagement a I'interieur du logement 23, via Pouverture 24, de maniere £ former 
I'articulation du couvercle 4 sur le fond 3 autour dudit axe A. De preference, la 
section de I'axe 30 est choisie de sorte que sa mise en engagement a I'interieur 
du logement 23, provoque une deformation elastique des bords 25, 26 qui en 

30 deiimitent Touverture 24. Aprfes positionnement de I'axe 30 £ I'interieur du 
logement 23, les bords 25, 26 reviennent par rappel elastique en position de 
repos, et se refer'ment sur ledit axe 30. 
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Dans la figure 2A, le bottier 1 est montre en position ouverte, avec le couvercle 4 
sensiblement a 110° par rapport au fond 3. Dans cette position "montee", Taxe 30 
est dispose a Tinterieur du logement 23, de manfere d definir une articulation du 
5 couvercle 4 sur le fond 3 autour d'un axe A. La mise en engagement de Taxe 30 
dans le logement 23 peut se faire, soit a la sortie du moule, soit plus tard dans le 
processus de finition du boitier. Comme il apparait clairement sur cette figure, les 
bandes de liaison 21, 22 se trouvent d'un premier cote (a Texterieur) de Taxe 
d'articulation A, et ne sont pas tendues de mantere sensible. 

10 

En refermant le couvercle 4, de la manfere representee a la figure 2B, le 
couvercle 4 passe par une position (situ6e £ environ 20° par rapport au plan du 
fond 3) dans laquelle, les bandes 21 et 22 sont situ6es dans un plan passant par 
I'axe A. Dans cette position d'equilibre instable, les bandes 21, 22 sont dans leur 

15 position d'allongement maximum. II est possible, simplement en jouant sur la 
configuration de rarticulation, de jouer sur Tangle d'ouverture maximum du boitier, 
ainsi que sur Tangle correspondant a la position interm6diaire, dans laquelle les 
bandes de liaison 21 et 22 sont en extension maximale. On peut notamment 
configurer Tensemble, de sorte que la position intermediate corresponde 3 un 

20 angle d'environ 45°, du couvercle 4 par rapport au fond 3. 

En continuant de refermer le couvercle 4 en direction du fond, les bandes 21, 22 
franchissent ledit axe A, et, par rappel 6lastique, tirent le couvercle 4 en direction 
du fond 3, de mantere d Tarnener soit en position ferm6e, soit en position semi 

25 ferm6e (figure 2C). Dans cette position, les bandes de liaison 21, 22, se trouvent 
de Tautre c6t6 de Taxe A, (c'est a dire £ Tinterieur par rapport a leur position de la 
figure 2A) et ne sont pas tendues de manure sensible, ou en tout cas, dans une 
moindre mesure que dans leur position de la figure 2B. Le verrouillage du 
couvercle 4 sur le fond 3 peut etre assur6 au moyen d'une pression exerc6e sur le 

30 couvercle 4. En position ferm6e illustr6e d la figure 2C, les bandes 21, 22 coupent 
le plan de fermeture PF du boitier. 
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A I'ouverture, la cinematique est inverse, les bandes de liaison 21, 22, apres avoir 
franchi la position d'elongation maximale, tirent le couvercle dans sa position 
d'ouverture maximale par rapport au fond. 

5 L'arrangement de type a axe venant en engagement a I'interieur d'un logement 
peut etre remplace par une structure de type a deux ergots lateraux portes par le 
couvercle 4, et aptes a venir en engagement a I'interieur de logements 
correspondants, formes dans le fond 3, et alignes sur I'axe d'articulation A. 



10 Dans la description detaillee qui precede, il a ete fait reference a des modes de 
realisation preferes de I'invention. II est evident que des variantes peuvent y etre 
apportees sans s'ecarter de I'esprit de I'invention telle que revendiquee ci-apres. 
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REVENDICATIONS 

1. - Ensemble (1) form6 £ partir crime ptece (2) obtenue de moulage, ladite pfece 
comportant une premiere partie (3), et une seconde partie (4) articutee sur la 

5 premiere, au moyen d'une charnfere £ effet ressort (20), permettant, au moyen 
d'au moins une bande de liaison (21, 22), I'ouverture et la fermeture assistees de 
I'ensemble autour d'un axe d'articulation fixe (A), ladite premiere partie formant au 
moins un organe (30) apte, apr6s demoulage, d 6tre mis en engagement avec au 
moins un organe correspondant (23) form6 par la seconde partie (4), de manure 

10 a former au moins une zone d'articulation autour dudit axe (A). 

2. - Ensemble selon la revendication 1 caract6ris6 en ce que, en position ferm6e 
de Tensemble (1), la (ou les) bande(s) de liaison (21, 22) coupe(nt) un plan de 
fermeture (PF), sans passer par ledit axe (A), et etant apte(s), a I'ouverture et a la 

15 fermeture de Tensemble, a occuper une position intermediate, dans laquelle 
elle(s) coupe(nt) ledit axe (A), en 6tant soumise £ une tension maximale, et, apr§s 
franchissement de ladite position intermediate, selon un mouvement relatif 
desdites premiere (3) et seconde (4) parties, dans une premiere direction, & 
rappeler elastiquement la seconde partie (4), en position fermee ou sensiblement 

20 ferm6e, et aprfes franchissement de ladite position intermediate, dans une 
direction oppos6e £ la premiere, a rappeler Elastiquement la seconde partie (4) en 
position ouverte. 

3. - Ensemble selon la revendication 1 ou 2 caracteris6 en ce qu'il comprend une 
25 bande de liaison positionnSe entre deux zones d'articulation definissant ledit axe 

(A), et dispos6es de part et d'autre de la bande de liaison. 

4. - Ensemble selon la revendication 1 ou 2 caracterise en ce qu'il comprend deux 
bandes de liaison (21, 22) s6par6es par une zone d'articulation definissant ledit 

30 axe (A). 
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5. - Ensemble selon Tune quelconque des revendications 1 a 4 caracterise en ce 
que ledit (ou lesdits) organe(s) forme(s) par la premiere partie (3) est (sont) 
constitue(s) d'un axe (30), ledit (ou lesdits) organe(s) correspondant(s) forme(s) 
par la seconde partie (4) etant constitue(s) d'un logement (23) oriente 

5 parallelement audit axe, et destine a recevoir ledit axe (30) via une ouverture (24) 
orientee parallelement audit axe, ou vice-versa. 

6. - Ensemble selon la revendication 5 caracterise en ce que I'ouverture (24) du 
(ou des) logement(s) (23) est deiimitee par deux bords (25, 26), et s'etend sur une 

10 portion angulaire telle que, la mise en engagement de I'axe correspondant (30) 
provoque une deformation eiastique desdits bords (25, 26) et un encliquetage 
dudit axe (30) dans le logement correspondant (23). 

7. - Ensemble selon Tune quelconque des revendications 1 a 6 caracterise en ce 
15 que ladite piece (2) est form6e d'un m§me materiau thermoplastique, notamment 

un polyethylene ou un polypropylene. 

8. - Ensemble selon Tune quelconque des revendications 1 a 6 caracterise en ce 
que ladite piece (2) est r6alis6e notamment par bi-injection, et est form6e d f au 

20 moins deux materiaux physico-chimiquement compatibles. 

9. - Ensemble selon la revendication 8 caracterisfe en ce que ladite piece (2) est 
form6e d partir d'un premier materiau thermoplastique formant la (ou les) bande(s) 
de liaison (21, 22), et d'un second materiau thermoplastique formant le reste de la 

25 piece. 

10. - Ensemble selon la revendication 9 caracterise en ce que le premier materiau 
est un eiastomere, notamment thermoplastique, et en ce que le second materiau 
est notamment un polypropylene ou un polyethylene. 

30 

11. - Ensemble selon Tune quelconque des revendications 1 a 10 caracterise en 
ce qu'il forme un element de bouchage, ladite premiere partie (3) formant un corps 
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destine a etre monte sur un recipient, ledit corps deiimitant au moins un passage 
de sortie en communication avec une ouverture dudit recipient, ladite seconde 
partie (4) etant form6e d'une coiffe, apte £ obturer de manure amovible ledit 
passage de sortie. 

5 

12. - Ensemble selon Tune quelconque des revendications 1 a 10 caract6ris6 en 
ce qu'il est constitue d'un recipient, ladite premiere partie (3) constituant un 
receptacle deiimitant au moins un compartiment (5, 7) apte & contenir un produit 
(6), la seconde partie (4) formant un couvercle apte a recouvrir ledit (ou lesdits) 

10 compartiment(s) (5). 

13. - Ensemble selon la revendication 12 caracterise en ce que le recipient 
comprend des moyens (11, 12) aptes a permettre le verrouillage reversible en 
position ferm6e du couvercle (4) sur le receptacle (3). 

15 

14. - Ensemble selon la revendication 12 ou 13 caracterise en ce que le recipient 
est realise sous forme d'un boTtier (1) de forme sensiblement plate et dont le fond 
(3) deiimite au moins un compartiment (5, 7) pour recevoir un produit (6), 
notamment sous forme solide ou pulv6rulente. 

20 
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